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1) Na czas spawania skreci¢ Roller Holder i RING,

nie zespawac czesci ze sobg (musza by¢ demontowalne).

2) Spawy skonsultowac z technologiem

3) Chromianowac po zespawaniu

4) Malowac proszkowo

5) Maskowac wszystkie otwory przed malowaniem

5 ISO 7380 - M6 x 12 Stal 7
4 507 Roller Holder PA9 1
3 |516 Front Flange PA13 1
2 |515 Back Flange PA13 1
1 |514 RING PA13 1
Nr Nr rysunku Nazwa czesci Materiat Szt. Uwagi
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[Konstruowaft ‘5 513 Ring ASM PA13 1
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